FESTEKIPARI
KUTATO KFT.

Valaszték:

Alkalmazasi teriilet:

Kiilsé:

Nem illé anyagtartalom:

Kifolyasi id6 (DIN4, 20°C):

Keverési arany:
Feldolgozhatésagi idé:

Tarolasi garancialis id6:
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MUSZAKI ADATLAP

R-epox alapozo

kétkomponensd, alapozo festék

RAL szinskala szerint

Acél- és aluminium feliiletek korréziégatlé alapozéd festésére, kisebb
fellileti egyenetlenségek kitoltésére alkalmas. 1 vagy 2 rétegben 50-80
um vastag, rugalmas bevonat alakithatd ki, a 2 réteg(i felhordas jél
csiszolhaté  toltGalapozdként is  haszndlhaté. Hasznalata a
kétkomponens(i poliuretan bazisi termékek alkalmazasa esetén (pl.
Purakril zomanc stb.) kiilonésen ajanlott.

+A" komponens: szines homogén szuszpenzid

,B" komponens: szintelen folyadék

+A" komponens: min. 65 m/m%,,

,B" komponens: min. 35 m/m%

»A" komponens: min. 100 s

,B" komponens: min. 13 s

Tomegre nézve "A":"B" 7:1

20°C-on a két komponens 6sszekeverésétél szamitott 8 éra.

+50(C és +25°C kozott tarolva, eredeti lezart csomagoldsaban a
gyartdstdl szamitott 6 hdnap.

ALTALANOS JELLEMZOK, FELHASZNALASI JAVASLATOK (a bekevert festékre vonatkoznak):

Festendd feliilet:

Feliilet el6készités:

Felhordasi mod:

R-epox alapozd

Els6sorban acél- és aluminium felliletek.

A festend6 felilet legyen por-, zsir-, olajmaradvanyoktél és
oxidrétegt6l mentes (tisztasagi fokozat Sa 22 az MSZ EN ISO 8501-
1:2008 szabvany szerint).

Felhordas el6tt 7 sulyrész jol felkevert "A" komponenst 1 sulyrész "B"
komponenssel homogénre kell keverni és 15-20% R-EPOX higitéval kell
a felhordasra alkalmas konzisztenciat beallitani. Olyan mennyiségu
anyagot célszerl bekeverni, amennyi kb. 8 éran belul feldolgozasra
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FESTEKIPARI
KUTATO KFT.

Szaradasi idé:

Kiaddssag:
Higitas:

Eszkozok tisztitasa:

Felhasznalhatésagi id6:

2

Tilizvédelmi elbiras:

Egészségre karos
anyagtartalom:
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kerilil. Hosszabb id6 elteltével az anyag beslirlisodik, illetve gélesedés
kovetkeztében felhasznalasra alkalmatlanna valik.

Két réteg kialakitasa célszerlien az ugynevezett ,nedves a nedvesen”
madszerrel torténhet, azaz az elsé réteg par perces szikkasztas utan
atszéorhaté. 20°C-nal magasabb hOmérsékleten csokken a
feldolgozhatdsagi idé.

Szobah6mérsékleten és forszirozva is szarithat6. Az R-EPOX
zomanccal 6 6ra utan vagy a teljes atkeményedést kovetSen (24h,
20°C) barmely tipusi fed6zomanccal felmarddas nélkil atvonhaté.
Forszirozott szaritds esetén 90°C-on, 30 perces szdaritds utan
keményedik &t a 40-50 um vastagsagul bevonat.

6-8 m?/kg
A komponensek 6sszekeverés e utan R-epox higitéval.

Munkaeszkozok, festékkel szennyezett felliletek tisztitdsa szerves
olddszerrel (pl. aromas higitd, nitro higitd) lehetséges.

Az 6sszekeveréstll szamitott 8 éra
»A" komponens a ll. tlizveszélyességi fokozatba tartozik.
.B" komponens a |. tlizveszélyességi fokozatba tartozik.

R-epox higité a |. tlizveszélyességi fokozatba tartozik

ld. a biztonsagi adatlapokon

A miiszaki adatlapon kézélt alkalmazdsi terlileteket és felhaszndldsi technolégidkat jelenlegi legjobb miiszaki
ismereteink alapjdn javasoltuk. Azonban mindez nem pétolja a helyi adottsdégoknak megfelelé részletes
alkalmazdsi eléirdsokat. Ilyen értelemben gydrtmdnyismerteténk tdjékoztato jelleglinek tekintenda.

R-epox alapozd
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